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5130A - RWZI Hengelo -*** 03.09.2026geplot opTekla Structures model

BEVESTIGINGSMATERIAAL STAAL-ALUMINIUM: RVS A4 + KUNSTSTOF RINGEN EN VULPLAATJES
BEVESTIGINGSMATERIAAL STAAL-STAAL: THERMISCH VERZINKT 8.8

LEUNINGEN: ANODISEREN
STAALCONSTRUCTIE A-PORTALEN: THERMISCH VERZINKEN + 3-laags NATLAK (code A+B)
STAALCONSTRUCTIE BORDESSEN: STRALEN + 3-laags NATLAK (code E)
CONSERVERING:

LEUNINGEN: ALUMINIUM
ROOSTERS: KUNSTSTOF GVK 50mm - 38x38mm
STAALCONSTRUCTIE: S235JR
MATERIAAL

Deze tekening is eigendom van Broeze Nijverdal B.V. en mag zonder toestemming niet 
gewijzigd, gekopieerd of anderzijds gebruikt worden zonder schriftelijke toestemming van 
Broeze Nijverdal B.V.

www.broeze.nl

OVERZICHT BORDESSEN AT3Beschrijving

Opdrachtgever R.W.B. B.V. - Almelo

RWZI HengeloProjectnaam

Getekend

Gecontroleerd
Datum

Materiaalkwaliteit kokers S275 walsprofielen S235JR tenzij anders vermeld
Alle lassen 0,46 * t (S235) en 0,55 * t (S355) met een minimum a=4, tenzij anders vermeld

Tekeningnr.

G   [1]

Boutkwaliteit 8.8, tenzij anders vermeld

1189x841
Formaat Projectie

5130A
Ordernr.BS

BS

Zie conserveringslijst

tel. +31(0)548-610730Industrieweg 10
7442 CV  Nijverdal

Conservering

Executieklasse
03/09/2026

0343/CPR/RQA667170
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Nominale lengtematen L in mm. 
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TER CONTROLE

 G

 G

 A A

16
41

MOTOR MET MENGSCHROEF: 540kg
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